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ТЕХНИЧЕСКИ СПЕЦИФИКАЦИИ И ПЪЛНО ОПИСАНИЕ НА ОБЕКТА НА ПРОЦЕДУРАТА

1. Обект на процедурата: Закупуване, доставка и въвеждане в експлоатация на линия за нанасяне на цинк-никел.
2. Срок за изпълнение: Срок за изпълнение е до 300 дни считано от датата на сключване на договор, но в рамките на АДБФП № BG16RFOP002-2.040-1294.

3. Техническа спецификация:

Линията е предназначена и ще се използва за покрития от цинк / никел в отношение приблизително 85/15 и допълнителна обработка чрез различни пасивации, по метода на „окачването“. Линията трябва да се побере в предварителното определеното пространство за инсталация – приблизително 40 х 12 м, при височина около 4,5 м. При необходимост и интерес от потенциални кандидати е възможно да се направи оглед, след предварително уговорена дата и час на посочените телефони и мейл за контакти с Възложителя.
Инсталацията следва да се състои основно от станция за товарене/разтоварване, манипулатори, вани, електрически нагреватели, сушилни, резервоари, транспортно оборудване и други елементи, описани по-долу.
Предвид обема и сложността на предмета на Публичната покана, Възложителят е посочил минимални технически и функционални характеристики на линията. В допълнение, за да се добие по-ясна и точна представа какво се очакват от потенциалните кандидати, в Техническата спецификация са включени и ЗАДЪЛЖИТЕЛНИ изисквания за:

- минимална окомплектовка на линията; 

-допълнителни задължителни технически и функционални характеристики, включващи и задължителните позиции към оборудването. 
 Всеки кандидат трябва да включи информация за долуописаните изисквания в своята Оферта.
3.1 Минимални технически и функционални характеристики на линия за нанасяне на цинк-никел: 
· Време на цикъла: не повече от 12 минути;

· Вътрешен размер на ваната: 700x2500x1300 / 1350 мм;

· Манипулатори: 3 бр.;

· Максимално зареждане: не по-малко от 350 кг (включително шината);

· Максимална зона на покритие: не по-малко от 850 кв. дециметра;

· Транспортно оборудване: 3 бр. телфери;
· Дозираща система: 6 бр. дозиращи помпи;

Линията трябва да включва следната минимална окомплектовка:

- основа от стоманена конструкция;

- захранване за всеки манипулатор; 

- релсова система за 3 манипулатора; 

- движещи шини (окачвалки) за пренос на детайлите с възможност за индивидуално програмиране на работните параметри; 

- токоизправители с автоматичен режим и с възможност за ръчно управление:

· 8 бр. за Zn-Ni минимум 12V/1200A
· 2 бр. за обезмасляване минимум 12V/2000A
· 1 бр. за електро активация минимум 12V/1200A
- вентилатор/и за аериране на ваните; 

- система за подаване на въздух по ваните;

- вентилационни тръби засмукващи изпаренията от процесна вана;

- филтри за обезмасляване;

- товарни вагони / колички за разтоварване на шините;

- аварийни душове; 

3.2 Допълнителни задължителни технически и функционални характеристики:
· Ваните трябва да са изработени от: полипропилен;
· Линията да включва затворена система за промивки след процесните вани за цинк-никел, включващи вакуумен изпарител, с капацитет 90 л/час.
· 2 йонообменника с капацитет 6 м3/час всеки и с обем 110 литра;

· Охлаждаща система за процеса цинк-никел с мощност минимум 100 kW

· Между всяка процесна вана – двойна промивка с обратен поток на движение

· Дозиращата система да разполага с автоматично дозиране с PLC контролирана система или еквивалент;
Задължителни позиции към оборудването: 

· 8 цинк-никел позиции;

· 3 позиции за различни пасивации;

· 2 позиции за лаково покритие;

· 1 позиция за отцеждане;

· 4 позиции за байц;

· 1 позиция за алкално почистване;

· 2 позиции за електро обезмасляване;

· 1 позиция за електро активиране

· 1 позиция за химическо активиране;

· резервоар за разтваряне на цинк към станцията за цинк-никел с PLC контролирана помпа според ампер часове или еквивалент;

· 2 сушилни;

· 1 позиция за почистване на шини;

При изпълнение на доставката трябва да се осигури:

· пълен комплект от техническа документация на български и/или английски език; 
· Изпълнителят трябва да осигури за своя сметка, минимум едноседмично бучение на персонала на Екогалваник ЕООД за работа с доставеното оборудване.
· не по-малко от 24 месеца безплатна гаранционна поддръжка и сервиз на доставеното оборудване.
· всички кабелни съединения да са с номерация отговаряща на чертежите за проследимост на връзките;

· една или максимално две точки на свързване към централната ел. инсталация на производственото помещение;

· една точка за свързване с въздуховод (ако в офертата е включен компресор за въздух);
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